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TFb - fuga wysokowytrzymata 3-30 mm

Chemia budowlana

Zastosowanie

Proporcje mieszania
Czas dojrzewania

Czas uzycia

Mozliwos¢ chodzenia

Mozliwos¢ obcigzania

Temperatura
stosowania

Szerokos¢ spoiny

Zuzycie
Sktadowanie

Opakowania

Cementowa, zaprawa fugowa do spoinowania powierzchni
podlegajacych wysokim obcigzeniom.

® Do spoin o szerokosci od 3 do 30 mm

PRODUI sl . . . .
® Szczegdlnie nadaje sie do kuchni przemystowych, warsztatéw,

pralni i innych obszaréw przemystowych i ustugowych

® Wysoka odporno$é na czynniki mechaniczne
I I ® Spetnia wymagania dla zapraw na bazie zywic reaktywnych
— | — w odniesieniu do wytrzymatosci na $cieranie < 250 mm?3 i $ciskanie

MROZO- OBSZAR > 2
IWODOODPORNA ZASTOSOWAN 245 N/mm

® Szczelna struktura dzieki technologii Mikrodur®

® Wysoka odpornos¢ na zmienne cykle zamrazania i rozmrazania
oraz czyszczenie wodg pod ci$nieniem

® Wysoka przyczepnos¢ do krawedzi

®  Wytrzymato$¢ na sciskanie w warunkach suchych 2 60 N/mm?,
po cyklach zamrazania i rozmrazania = 75 N/mm?

® Dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako
produkt systemowy

® Réwniez do basendw i zbiornikdw z woda pitna

® Zawiera tras renski

® Wysoka odpornos¢ na Scieranie: CG2 WA zgodnie z PN-EN 13888

®  Produkt o niskiej zawartosci chromiandw zgodnie
z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006, zatacznik XVII

Do spoinowania materiatéw okfadzinowych z kamionki, gresu, ptyt betonowych i z kamienia naturalnego. Nie
stosowac na chtonne oktadziny ceramiczne. Szczegdlnie nadaje sie do fugowania powierzchni narazonych na
wysokie, mechaniczne obcigzenia w warsztatach, pralniach, kuchniach przemystowych oraz innych obiektach
przemystowych i ustugowych, w basenach kgpielowych oraz na balkonach i tarasach. Réwniez nadaje sie na podtogi
ogrzewane.

3,75-4,251 wody : 25 kg Sopro TFb
3-5 minut

25-35 minut; zwigzanej zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody lub zmieszanie ze
Swiezg zaprawa

Po ok. 1,5 godzinach
Catkowite po ok. 6 godzinach

0Od +5°C do maks. +25°C (podtoze, materiat, powietrze).

3-30mm

Ok. 2,5 kg/m? przy formacie ptytek 11,5x24 cm i szerokosci spoiny ok. 10 mm.

W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 12 miesiecy od daty produkcji.
Worek 25 kg

Fuga szeroka Sopro TFb jest wysokowytrzymatg, cementowg, szybkowigzaca zaprawa fugowa do spoin o szerokosci
3-30 mm, ktéra spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888. Dzieki zastosowaniu technologii
Mikrodur® i specjalnych dodatkéw charakteryzuje sie wysokowytrzymaty, szczelng strukturg, a przez to wysoka
odpornoscig na obcigzenia mechaniczne i Scieranie. Zawarto$é trasu zmniejsza ryzyko powstawania wykwitow
wapiennych.
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Chemta budowilana

_ Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.

Sposdb uzycia Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Do spoinowania przystgpi¢ po
zwigzaniu zaprawy klejowej (szczeg6towe informacje znajdujg sie w karcie technicznej produktu).
Do czystego pojemnika wla¢ 3,75-4,25 | wody na 25 kg worek zaprawy Sopro TFb, nastepnie dodac zaprawe
i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta srubowego az do uzyskania jednolitej, bez grudek, masy. Dla
szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu, najpierw konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej
wody), nastepnie nalezy dodaé pozostatg czes¢ wody do zalecanej ilosci. Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5
minutach, ponownie doktadnie wymieszac.
Zaprawe fugowa Sopro TFb nanie$¢ na powierzchnie oktadziny przy pomocy pacy do fugowania. Wprowadzi¢ do
oczyszczonych szczelin, lekko zwilzonych woda w zaleznosci od grubosci i chtonnosci ptytek, doktadnie wypetniajgc
catg przestrzen miedzy ptytkami. Wypetnionych szczelin nie obsypywaé suchg zaprawa fugowa. Po odpowiednim
czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowang oktadzine z ptytek zmyé do czysta, po przekatnej do siatki spoin, bez
wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie dzieki temu odpowiednio uksztattowana
i wygtadzona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg woda.
Uwaga: W przypadku materiatéw okfadzinowych ceramicznych z profilowang, szorstkg i nie szkliwiong
powierzchnig oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni posiadajg zréznicowanej wielkosci mikropory,
zalecane jest zwilzenie okfadziny i przeprowadzenie préobnego fugowania dla sprawdzenia mozliwosci zmycia
pozostatosci cementu i pigmentow. Przy zmywaniu, wode czesto wymieniac. Réwniez przy spoinowaniu kamienia
naturalnego nalezy przeprowadzi¢ prébe.
Swieio wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem wysokiej
temperatury, wiatru, deszczu lub mrozu.
Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejacej zaprawy w istotny sposdb uzaleznione s3 od réwnomiernego
nawilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy
grubowarstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty oktadzinowe, moga prowadzi¢ do zmiany odcienia
zaprawy fugowej, ktéry jednak w ciggu trwania procesu wysychania moze sie wyréwnac.
Dla zapewnienia uzyskania rownomiernej barwy, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentéw i ciemnych koloréw
zapraw fugowych, nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat doktadnie wymieszaé, a takze
przestrzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejszg ilos¢ wody, wode czesto
wymieniaé i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie ggbka do sucha umytej spoiny zmniejsza ryzyko
pdzniejszego powstawania wykwitow i wzmaga intensywnos¢ barwy na powierzchni spoiny.
Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje z przylegajacych
materiatéw budowlanych moga powodowac powstawanie plam.
Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia cementowej zaprawy
fugowej. Z tego powodu aplikujagc kwasowe preparaty czyszczace nalezy doktadnie przestrzegad instrukcji
stosowania producenta. Rekomendowane produkty znajdujg sie na liscie RK.
Przed zastosowaniem takiego srodka, powierzchnie zwilzy¢é wodg i po oczyszczeniu natychmiast zmy¢ odpowiednia
iloscig wody.
Uwaga: W przypadku uzycia produktu na oktadzinach o przewidywanych, wysokich obcigzeniach detergentami,
kwasami lub w zbiornikach z woda agresywng dla betonu, prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia
Technicznego.
Prosimy o zapoznanie sie z tabelg odpornosci chemicznej!
Jesli zaprawa fugowa Sopro TFb stosowana jest w basenach, nalezy uwzgledni¢ nastepujace zasady:
Uzdatnianie i wymagania higieniczne wody na potrzeby basendw kapielowych i ptywalni muszg odpowiadaé normie
DIN 19643-1. Woda do napetniania i woda w niecce basenowej dodatkowo powinny wykazywaé nastepujace
wiasciwosci:

Woda do napetniania Woda w basenie
Parametr .. ..
(przed uzdatnianiem) (poddana uzdatnianiu)
Wartosc¢ pH 7,0-8,5 6,5-7,5
Kwasowos$¢ wody >1,5 mmol/I > 0,7 mmol/I
» . 50-125 mg/| (odpowiada 50-125 mg/| (odpowiada
Zawartos$¢ wapnia L. L.
twardosci wody 7-17,5°dH) twardosci wody 7-17,5°dH)

Jesli powyzsze wartosci nie bedg utrzymywane w sposéb cigglty, moze to doprowadzi¢ do chemicznego uszkodzenia
fugi Sopro TFb. Technologia uzdatniania wody musi zosta¢ odpowiednio dopasowana.
Charakterystyka chemiczna wody powinna by¢ utrzymywana na poziomie réwnowagi weglanowo- wapniowej.
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Dane czasowe Odnoszg sie do normalnego zakresu temperatur +23°C, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze
temperatury skracajg, nizsze wydtuzajg podane dane czasowe.

Narzedzia Mieszarka mechaniczna z mieszadtem srubowym, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, ggbka i zestaw rolkowy
do zmywania.
Czyszczenie narzedzi: wodg, bezposrednio po zakonczeniu pracy.

Certyfikaty Uniwersytet Techniczny (TUM), Monachium:
Sopro TFb spetnia wymagania pod wzgledem wytrzymatosci na Scieranie zgodnie z normg EN 12808-2 oraz
wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu i wytrzymatosci na Sciskanie zgodnie z norma EN 12808-3 oraz
dotyczace klasyfikacji CG2 WA zgodnie z normg EN 13888: 2009-08. Ponadto spetnia wymagania dla zapraw na
bazie zywic reaktywnych klasy RG pod wzgledem wytrzymatoéci na $cieranie < 250 mm3
i wytrzymatosci na sciskanie > 45 N/mm?2 zgodnie z normg EN 13888. Okre$lone wyniki badain wytrzymatosci na
Sciskanie: w warunkach suchych = 60 N/mm?, po cyklach zamrazania i rozmrazania = 75 N/mm?2.

Licencja EMICODE® wg GEV: EC1P'YS R bardzo niski poziom emisji PtYs

Wskazéwki BHP Oznakowanie zgodnie z Rozporzgdzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)
GHSO05, GHS07
Hasto ostrzegawcze: Niebezpieczerstwo
Zawiera: cement portlandzki, Cr(VI) < 2 ppm
Zwroty wskazujace rodzaj zagrozen: H315 Dziata draznigco na skére. H318 Powoduje powazne uszkodzenie oczu.
H335 Moze powodowac podraznienie drég oddechowych.
Zwroty wskazujace srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P103 Przed uzyciem przeczytac etykiete. P261
Unika¢ wdychania pytu. P280 Stosowaé rekawice ochronne/odziez ochronng/ochrone oczu/ochrone twarzy.
P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyja¢ soczewki
kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo usunaé¢. Nadal ptukac. P312 W przypadku ztego samopoczucia skontaktowaé
sie z OSRODKIEM ZATRUC. P501 Zawarto$¢/pojemnik usuwac zgodnie z przepisami.
Polecenia specjalne: brak. Specjalne postanowienia zgodne z Zatgcznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi
nowelizacjami: brak.

b

Powyisze dane, stanowigce opis produktu, nalezy traktowac wyfqcznie jako ogdlne wskazéwki. Prosimy lednic¢ aktualnie jgce informacje
techniczne zawarte w Karcie Technicznej, Karcie Charakterystyki opracowanej zgodnie z Rozpolzqdzemem (WE) nr 1907/2006, dadatkowe[ dokumentacji
technicznej produktu, dostepne na www.sopro.pl! Prezentowane dane nie mogq pod: y do jakic iek roszczen z uwagi na niezalezne od nas
warunki pracy i sposéb uzycia produktu. W przypadku watpliwosci zalecane jest przepmwudzeme wiasnych prob. W razie potrzeby prosimy o kontakt WWW Sopro pl

2z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego. - - 3
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